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浙江高粘家具封边胶厂家
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一、胶的颜色要求理应有差别。若被接着物本身对颜色没有特殊要求，推荐使用黄色热熔胶，一
般来说，黄色热熔胶比白色粘性更好。二、被接着物表面处理。家具封边胶对被接着物的表面处
理没有其他粘合剂那么严格，但被接着物表面的灰尘、油污也应做适当的处理，才能使热熔胶更
好地发挥粘合作用。三、作业时间。作业快速是热熔胶的一大特点。热熔胶的作业时间一般在15
秒左右，随着现***产方式--流水线的广泛应用，对热熔胶的作业时间要求越来越短，如书籍装订
和音箱制造对热熔胶的作业时间要求达到5秒左右。四、抗温。热熔胶对温度比较敏感。温度达到
一定程度，热熔胶开始软化，低于一定温度，热熔胶会变脆，所以选择热熔胶必须充分考虑到产
品所在环境的温度变化。五、粘性。热熔封边胶的粘性分早期粘性和后期粘性。只有早期粘性和
后期粘性一致，才能使热熔胶与被接着物保持稳定。在热熔胶的生产过程中，应保证其具有抗氧
性、抗卤性、抗酸碱性和增塑性。被接着物材质的不同,热熔胶所发挥的粘性也有所不同，因此，
应根据不同的材质选择不同的热熔胶。家具封边胶使用关键点!浙江高粘家具封边胶厂家

下面是目前市面上的板式家具存在**多的两类问题：1、释放有害物质甲醛，造成安全隐患板
式家具在实际的生产过程中会用到粘贴胶水进行封边和固定，封边不严会导致板材里的甲醛释出。
有的传统胶水不环保，自身也会释放出甲醛等有毒物质。2、质量问题严重，容易翘边市面上许多
板式家具的封边工艺比较差、使用劣质的胶粘剂封边，成品劣质、容易损坏翘边。可以看出，封
边是板材家具质量和安全的一大决定性因素。那么，封边到底是什么？普通消费者该如何选择？
企业又该如何改进存在的问题呢？浙江高粘家具封边胶厂家只有早期粘性和后期粘性一致，才能
使热熔胶与被接着物保持稳定。

5封边热熔胶的开放时间和封边机的进料速度.封边热熔胶的开放时间指封边机从涂胶开始到
把封边带压贴到基材之前一段时间,开放时间随着胶种的不同而不同。封边机的进料速度和开放时
间紧密相关,二者在热熔胶的选择和使用时都非常重要。快速进料的封边机必须选择开放时间短的
热熔胶,反之,则选开放时间长的热熔胶。对于大多数手动封边机，由于工人手工操作,它要求所用
热熔胶的开放时间足够长,以便于对弯曲部件封边。热熔胶一般涂布在封边带上,为了保证封边质
量,国产手动封边机也有采用双面涂胶的办法。

工厂往往在温度低的季节会出现封边问题,其原因就在于低温下热熔胶的固化速度加快,粘接
有效时间缩短。如果封边机的进料速度不能改变(大多数情况下),要保证封边质量就必须预热板材
和封边材料。封边胶线的处理胶线的处理封边后板材与封边带之间的胶线会对板式家具的外观产
生不良影响。涂胶量过大,会使胶线明显,反之,又会降低封边强度。对于不连续或不均匀的胶线现
象,产生的原因是多方面的,要综合考虑以下几个因素:板材的开料精度,板材的边一定要与它的平
面保持90°角;封边机压辊的压力是否分布均匀、大小合适,压力方向要与板材边成90°角;涂胶辊
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是否完好,热熔胶在它上面是否均匀,涂胶量是否合适;封好边的板材尽量保存在较为清洁,粉尘少
的地方,在整理工序中,避免脏的东西与胶线接触。家具封边胶如何封边的正确步骤。

主体材料封边胶的主体材料是热塑性树脂或弹性体，是热熔胶的主要成分。依据运用意图的
不一样，用作热熔胶主体资料主要有乙烯及其共聚物、聚氨酯、聚酰胺、聚酯、聚烯烃、苯乙烯
及其共聚物等，此外，还有聚乙烯醇、纤维素、聚乙烯醇缩丁醛等。增贴剂増粘剂是指相对分子
质量为几百到几千、软化点为60～150摄氏度的一类无定形热熔型聚合物总称。其主要作用是降低
热熔胶的熔体粘度，提高热熔胶消融后对被粘接物的湿润性和初耐性，达到增加粘接强度、改进
操作性能、减少成本的意图。蜡类蜡也是热熔胶的主要成分之一，其作用是降低热熔胶的熔体粘
度，提高流动性，缩短露置时间，改进耐蠕变性、可绕曲性及熔融速度，削减抽丝表象、避免胶
料自粘等；还能够降低胶黏剂的成本。但蜡的加入也会降低热熔胶内聚强度及粘接强度。填料在
热熔胶中还常常参加填料，以降低成本，减小固化后体积缩短率和过度的渗透性，提高封边胶的
耐热性和热容量，延长胶的操作时刻等。填料用量一般为15%（质量分数）以下，加入过多会使胶
的粘度增大太多，降低粘附力和耐性。增塑剂家具封边胶中加入增塑剂能降低熔体粘度，加速熔
体速度，提高柔耐性和耐寒性；热熔胶的基本树脂是乙烯和醋酸乙烯在高温高压下共聚而成的，
即EVA树脂。镇江品牌家具封边胶厂家

热熔胶不使用有机熔剂，施工速度快，粘接效果好，同时具有无溶剂、无污染、无毒无味。
浙江高粘家具封边胶厂家

我国塑料模具行业虽然发展迅速，产品技术含量不断提高，制造周期不断缩短。但与国外塑
料模具的优先水平相比，依然存在不小的差距。其主要原因在于塑料模具行业中的一些私营独资
企业发展缓慢。现今，产品发展高阶科技，吹塑薄膜还可用作食品保鲜等多项应用技术，走新型
吹膜机械制造的道路。吹膜机的质量和吹膜技术决定了薄膜成形的质量，所以一款性能良好的吹
膜机在生产薄膜的过程中表现出良好的市场适应能力，提高生产效率的同时，为人们提供便利，
促进生产型发展。当然，创新是持续发展的永恒动力，所以有了创新意义，而且在新的生产型绝
不只技术和产品的创新，还包括管理、体制积企业文化等更加宽泛、层次更深的内涵。随着相关
部门通过实施禁塑政策的陆续出台，品牌所有者将更多地采用可再生材料，以替换多种类型的塑
料包装。这些趋势将影响填充母粒，塑料消泡剂，热熔胶，塑料排水板行业。浙江高粘家具封边
胶厂家


